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 Balanço mássico 
 
 Matéria prima entrada 
 Blocos de mármore  7 000 t 
 Blocos de calcário  1 200 t 
 Bandas de mármore    400 t 
 total   8 600 t 
 
 Saída de pedra trabalhada 
 Chapa serrada    1 901 t   
 Obra por medida    1 100 t 
 Pavimentos standard   2 500 t 
 Paletes       800 t 
 total    6 301 t 
  
 Pedra escombro     979 t (11%) 
 Nata   1 300 t (15%)  
 total em resíduos  2 279 t (26%) 

(erro 2%)  
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